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Nota: Tres important

au cours du temps.

Les écrous noyés RIVKLE a téte fraisée et fut ouvert
doivent étre dans le méme plan que celui des surfaces
de 1'écran, afin d'assurer la conduction thermique
entre les panneaux de 1l'écran.
(Prévoir si necessaire des usinages sur les surfaces).
Les écrous noyés RIVKLE ne doivent jamais se desserrer
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Nota: preévoir sur l'écran 50K
des fixations adhésives VELCRO
pour le maintien du matelas de MLI.
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Matiere /Material : Cu-c1/Cu-c2- 99,99% cuivre
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Casser les angles vifs | Protection /Shielding : .
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